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. . . The SMART Board has decided in the meeting of the
Proje Lideri 19th of June 2023 fo label the SMART Call 6 project:

(= G ki DIGITAL TWIN BASED MULTI-SENSOR DATA ANALYSIS PLATFORM FOR

NEAR-ZERO DEFECT MANUFACTURING
Proje Ortaklari

We congratulate you inreaching this milestone and

] e ish you goed luck with the execution of the project.
{!'C’)t‘qr{i} RDSSAKER wish y uck wi xecut roj

On behclf of the SMART board
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Tekkan Plastik Sanayi ve Ticaret A.S. [TR]

ilgili Sektérler: Otomotiv / Yatirim Uriinleri / Sermaye Uriinleri
Arastirma ve Inovasyon Alanlari: Gelismis tretim siirecleri / Akilli ve uyarlanabilir Giretim sistemleri / Dijital, sanal ve
verimli sirketler / Surdurulebilir Gretim

Destekleyen Kurum/Kuruluslar: sm art & @

.. Baslangig tarihi: 1/01/2024
— TUBITAK— .
Toplam Biitge: M€ 1.36 TEYDEB Sure: 24 ay
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” Ozetle WAND

WAND, enjeksiyon kaliplama makinelerinden ve bilesenlerinden toplanan gercek zamanl ve periyodik verileri
kullanarak sifir hata ve yilksek performansh Uretim saglamayl amaclamaktadir. Hedeflenen sistem, Uretim
tesislerinde sifir hata Gretimi icin operatorlerin karar alma sirecini destekleyecektir.

Plastik Part

Calismanin Kapsami:
Bu calismada, cam elyaf takviyeli
plastikten yapilmis bir mentese
parcasinin uretim sirecini optimize
etmek igin Haiti markal bir enjeksiyon
kaliplama makinesi kullanilacaktir.
Makine, OPC UA ve Keba EasyNet gibi
endustriyel iletisim protokolleri
aracitligiyla veri aktarimini destekler.
Kalip i¢ci  basing ve  sicakhk
sensOrlerinden  toplanan  veriler,
gelismis  veri  analizi  teknikleri
kullanilarak analiz edilecektir.
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. Calismanin Ana Amaclari ve Hedefleri

Calismanin Ana Amaglari/Hedefleri:

=  Kisa Atis Sorunlarini Cozmek: Cam elyaf takviyeli plastiklerdeki yaygin kisa atis sorunu, islem parametrelerini optimize
ederek ele alinacaktir.

=  Mekanik Ozellikleri iyilestirmek: Elyaf yénelimini kontrol ederek ve diger parametreleri optimize ederek, parcanin mekanik
ozellikleri iyilestirilecektir.

* [slem Stabilitesini Saglamak: islem, sensor verileri kullanilarak siirekli olarak izlenecek ve olasi sapmalar erken tespit
edilecektir.

= (Uretim Maliyetlerini Azaltmak: islemi optimize ederek, atik azaltilacak ve enerji verimliligi artirilacaktir.
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Enjeksiyon kaliplama makinelerinden toplanan verilerin analizi, Gretim surecglerinin daha iyi
anlasilmasini ve optimize edilmesini saglayarak trln kalitesinin iyilestirilmesine, Gretim maliyetlerinin
disurilmesine ve rekabet gliclinlin artirilmasina yardimci olur. Bu ¢alisma, Haiti markali bir enjeksiyon
makinesi ve gelismis veri analizi teknikleri kullanilarak cam elyaf takviyeli plastiklerin Gretim surecinde
onemli iyilestirmeler yapmayi amaglamaktadir.

Dijital ikiz
Platformu

Fiziksel Sistem
(enjeksiyon

Veri Setleri
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Tekkan Plastik Sanayi ve Ticaret A.S.

9 Makine ihtisas OSB 3. Cadde No:8 Satis: tekkan@tekkan.com.tr

Dilovasi/Kocaeli | Muhasebe: muhasebe@tekkan.com.tr
Robot-Otomasyon: otomasyon@tekkan.com.tr
% +90 216 593 00 29 (pbx) | Kaliphane: kalip@tekkan.com.tr

AR-GE Merkezi: ar-ge @tekkan.com.tr

Iinsan Kaynaklari: ik@tekkan.com.tr

+90 216 593 00 38
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www.tekkan.com.tr
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